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(S) Verpackungsbehaltnis, insbesondere fur Schuhe. 

(57) Die Erfindung betrrfft ein Verpackungsbehalt- 
nis, insbesondere zum Verpacken, Transportie- 
ren und zum Lagern bzw. Stapeln von Schuhen, 
und ein Verfahren zu dessen Herstellung. 

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein 
Verpackungsbehaltnis zu schaffen, das einfach 
und kostengunstig herstellbar ist und als Mehr- 
wegverpackung geeignet ist und a!s Leergut 
nur einen geringen Platzbedarf erfordert, ma- 
schinell gewaschen werden kann und kosten- 
gunstig recyclfahig ist 

Als Losung wird ein Verpackungsbehdltnis 
vorgeschlagen, bei dem der Boden (13) des 
AufnahmebehSlters (10) und der Deckel (9) aus 
einem flachenforrnigen oder rahmenartigen 
Bauteil (5 t 8) aus stabilem sto&festem Material 
bestehen. Die Seitenwande (3) bestehen aus 
einem flexiblen zusammenfaltbaren Material, 
wobei die obere Kante der SeitenwSnde (3) mit 
einem rahmenartigen versteifend wlrkenden 
Bauteil (7) verbunden ist. An mindestens zwei 
einander gegenuberliegenden Seitenwande n 
(3) sind an dem rahmenartigen Bauteil (7), das 
mit der oberen Kante der Seitenwande (3) ver- 
bunden ist, schwenkbare Stutzelemente (12) 
aus stabilem steifem Material angeordnet Diese 
sind mit dem rahmenartigen Bauteil (7) und 
dem Boden (13) formschlussig verb ind bar sind, 
derart, daB die Seitenwande (3) gespannt wer- 
den und gegen seitliches Verschieben gesichert 
sind. Das Verpackungsbehaltnis kann aus ei- 
nem Material, vorzugsweise Poly propyl en, im 
SpritzgieBverfahren hergesteilt werden. 



Jouvo, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARJS 


11/7/2007, EAST Version: 2.0.3.0 


EP 0 659 649 A1 


Die Erf indung betrifft ein Verpackungsbehaltnis, insbesondere zum Verpacken, Transportieren und zum 
Lagern bzw. Stapeln von Schuhen, und ein Verfahren zu dessen Herstellung. 

Die in der Praxis zum Einsatz kommende Schuhverpackung ist der zweiteilige Schuhkarton, bestehend 
aus Schachtel und Stulpdeckel. Der Nachteil dieser Verpackung besteht vor allem darin, daR es sich urn eine 

5 Einwegverpackung handelt, die entweder vom VerkSufer Oder vom K§ufer der Schuhe entsorgt werden muR. 
Die Entsorgung ist mit einem erheblichen Aufwand verbunden. Bekannt sind bereits auch Mehrwegverpackun- 
gen fur Schuhe, wie z. B. stapelbare Behaiter aus Kunststoff (WO 86/07576). Derartige Behaltnisse sind relativ 
teuer und verursachen einen hohen Transportaufwand beim Rucktransport als Leergut zum Hersteller der 
Schuhe. In der Praxis konnte sich deshalb diese Verpackung als Mehrwegverpackung nicht durchsetzen. Be- 

10 kannt ist auch eine Mehrwegverpackung fur Schuhe, die als Faltschachtel ausgebildet ist (DE-OS 41 38 990). 
Urn den an eine Mehrwegverpackung gestellten hoheren Materiaianforderungen gerecht zu werden, besteht 
diese Verpackung aus einem mehrlagigen Schichtaufbau. Im Bereich der Faltlinien besteht der Schichtaufbau 
aus einer inneren und fiuReren flexiblen Schicht und auRerhalb der Faltlinien befindet sich zwischen den bei- 
den Schichten eine steife Einlage, die aus Pappe, Karton oder Kunststoff bestehen kann. Die innere und au- 

15 Gere Schicht kann aus Papier, elastischer Folie Oder textilen Flachformstoffen bestehen. An alien AuRenkanten 
des einteiligen Zuschnitts sind losbare Verbindungselemente angeordnet. Diese Verpackung ist in ihrer Her- 
stellung sehr aufwendig und damit kostspielig. AuRerdem muR diese Verpackung vor dem Gebrauch zusam- 
mengebaut werden und nach dem Gebrauch wieder zerlegt werden. Dies ist mit einem erheblichen Arbeits- 
aufwand verbunden. Der Aufbau des Verpackungsbehaltnisses istderart, dad nur eine Stirnseite geoffnet wer- 

20 den kann, urn das Verpackungsgut einzulegen bzw. zu entnehmen. Von Verkaufseinrichtungen und den Her- 
stellern von Schuhen wird diese Variante nicht als vorteilhaft angesehen. Ein weiterer Nachteil dieser Ver- 
packung ist deren aufwendige Entsorgung nach einem nicht mehr mog lichen Gebrauch. Die Verpackung be- 
steht aus verschiedenen Werkstoffen, die getrennt entsorgt werden mussen. AuRerdem besteht bei Mehrweg- 
verpackungen die Gefahr, daR Verschmutzungen auf treten und die Verpackungen in bestimmten ZeitabstSn- 

25 den geretnigt werden mussen. Die o.g. Mehrwegverpackung ist dafur nur bedingt geeignet. 

Der Erf indung lag die Aufgabe zugrunde, ein Verpackungsbehaltnis, insbesondere fur Schuhe, bestehend 
aus einem schachtelfSrmigen AufnahmebehSlter und einem Deckel, zu schaffen, das einfach und kostengun- 
stig herstellbar ist und als Mehrwegverpackung geeignet ist und als Leergut nur einen geringen Platzbedarf 
erfordert, maschinell gewaschen werden kann und kostengunstig recyclfahig ist. Fernersoll ein kostengunsti- 

30 ges Herstellungsverfahren geschaffen werden. 

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelost, daR der Boden des Aufnahmebehalters und der 
Deckel aus einem flachenformigen oder rahmenartigen Bauteil aus stabilem stoRfestem Material bestehen, 
die Seitenwande aus einem flexibien zusammenfaltbaren Material bestehen, wobei die obere Kante der Sei- 
tenwSnde mit einem rahmenartigen versteifend wirkenden Bauteil verbunden ist, und an mindestens zwei ein- 

35 ander gegenuberliegenden SeitenwSnden an dem rahmenartigen Bauteil das mit der oberen Kante der Sei- 
tenwande verbunden ist, schwenkbare Stutzelemente aus stabilem steifem Material angeordnet sind, die mit 
dem rahmenartigen Bauteil und dem Boden formschlussig verbindbar sind, derart, daR die Seitenwdnde ge- 
spannt werden und gegen seitliches Verschieben gesichert sind. 

Entsprechend einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weisen die Seitenwande in Bodenrichtung 

40 uberstehende Rander auf, die mit dem Boden fest verbunden sind. In Deckelrichtung weist eine Seitenwand 
einen uberstehenden Rand auf, der mit dem Deckel fest verbunden ist Bei dieser Variante sind die entspre- 
chenden Verlangerungen der Seitenwande mit der Bodenplatte und dem Deckel verbunden. 
Eine andere Variante besteht darin, daR die Seitenwande mit einem Bodenteil aus flexiblem Material verbunden 
sind, und das Bodenteil mit dem den Boden bildenden flachenformigen oder rahmenartigen Bauteil fest ver- 

45 bunden ist. Dabei kann auch eine der Seitenwande mit einem Deckelteil aus flexiblem Material verbunden sein 
und das Deckelteil ist mit dem den Deckel bildenden f ISchenfSrmigen oder rahmenartigen Bauteil fest verbun- 
den. Vorteilhafterweise bestehen die Seitenwande, das Bodenteil und das Deckelteil aus einem Stuck und aus 
dem gleichen Material. Die so gebildete Einlage aus synthetischem textilem Material wird vorgefertigt, wobei 
die Zuschnitteile entsprechend der Form des BehSlters zusammengenSht oder verschweiRt werden. Die vor- 

50 gefertigte Einlage ist in ihrer Form und Gestaltung vergleichbar mit einem Innenf utter. 

Fur einen rationellen HerstellungsprozeR ist es vorteilhaft, wenn die flachenformigen oder rahmenartigen Bau- 
teile, aus Kunststoff bestehen. Sie lassen sich z.B. einfach im SpritzgieRverfahren herstellen und konnen 
durch Kleben oder SchweiRen mit der Einlage zu einem Behaltnis verbunden werden. Bevorzugterweise be- 
steht die Einlage aus einer reiRfesten Kunststoffolie oder einem synthetischen textilen Material. 

55 Von groRem Vorteil fur eine spatere Wiederverwertung des Verpackungsbehaltnisses ist es, wenn alle Bauteile 
nur aus einem Material besteht. Besonders geeignet ist dafur der Werkstoff Polypropylen. Die Seitenwande 
oder die einstuckige Einlage kdnnen aus Polypropylengewebe hergestellt werden, wobei im Falle des Nahens 
der Zuschnitteile PolypropylenfSden verwendet werden. Alle ubrigen Bauteile k6nnen im SpritzgieRverfahren 
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aus Polypropylen gefertigt werden. Ein solches Verpackungsbehaltnis kann nach dem VerschleiS aulierst ko- 
stengunstig zu Granulat verarbeitet werden, das als Sekundarmateria! wieder eingesetzt werden kann. 
GemaB einer weiteren Ausgestaltungsvariante sind die Stutzelemente als stabfdrmige Elemente ausgebildet 
und an den SuBeren Eckbereichen der Seitenwande angeordnet Die Stutzelemente konnen auch als Klappen 
5 ausgebildet sein. 

Entsprechend einer weiteren Ausfuhrungsvariante kann der Deckel mit dem Aufnahmebe halter verbunden sein 
oder Aufnahmebehalter und Deckel bilden zweigetrennte Bauteile, wobei der Deckel dann als Stulpdeckel aus- 
gebildet ist Die Verbindung zwischen dem Aufnahmebehalter und dem Deckel kann entweder uber eine Ver- 
langerung einer Seitenwand erfolgen oder durch ein zusatzlich angebrachtes Scharnier. So z.B. kann das rah- 

10 menartige Bauteil an der oberen Kante der Seitenwande mit dem rahmenartigen Bauteil des Deckels uber ein 
Filmscharnier aus Polypropylen verbunden sein. Die Stutzelemente, die vorzugsweise an den beiden kurzen 
Seitenwanden angeordnet sind, sind entweder an einer VerlSngerung der Seitenwande schwenkbar befestigt 
oder uber ein Scharnier mit dem rahmenartigen Bauteil an der oberen Kante der SeitenwSnde verbunden. Als 
Scharnier ist ein Filmscharnier aus Polypropylen besondersgut geeignet. Die Stutzelemente sind nach innen 

15 und au&en schwenkbar. Durch ein Schwenken der Stutzelemente nach au&en und Verriegeln mit dem rahmen- 
artigen Bauteil des Bodens und dem rahmenartigen Bauteil an der oberen Kante der Seitenwande, werden 
die Seitenwande aus dem flexiblen Material gespannt und das Behaltnis erlangt die erforderliche Steif tgkeit. 
Die Diagonalen der Seitenwande wirken dabei als Zugstabe und ein Verschieben des Behaltnisses zwischen 
dem oberen und dem unteren Rahmenbauteil ist somit nicht mehr moglich. Soli das Verpackungsbehaltnis als 

20 Leergut transportiert oder gelagert werden, so sind die Stutzelemente zu entriegeln und nach innen zu klap- 
pen. Die flexiblen Seitenwande klappen ebenfalls nach innen und das rahmenartige Bauteil an der oberen Kan- 
te: der Seitenwande gelangt dabei in Beruhrungskontakt mit dem Rahmen des Bodens. Der Deckel wird ge- 
schlossen und kann mit dem unteren Rahmenteil des Bodens verrasten. Die Hone des Deckels kann so be- 
messen sein, daB der untere Rahmen des Bodens im Deckel vollst§ndig oder nur teilweise aufgenommen wird. 

25 Nach dem Zusammenklappen des Verpackungs behaltnisses verringert sich dessen Hone auf ca. 115. Dadurch 
kann es als Leergut sehr platzsparend aufbewahrt und transportiert werden. 

Eine besonders vorteilhafte und kostengunstige Herstellung des erf indungsgemSRen Verpackungsbehaltnis- 
ses ist wie folgt moglich. 

Zuerst wird die innere Einlage aus textilem Polypropylenmaterial gefertigt, z.B. durch Nahen oder Schwei&en 

30 des entsprechenden Zuschnittes. Die einstuckige Einlage, bestehend aus Bodenteil, Seitenwanden, Deckelteil 
und gegebenenfalls mit einer an der Innenseite befestigten Zwischenlage zum getrennten Einschlagen von 
linkem und rechtem Schuh beim Verpacken, wird auf einen Formenkern eines SpritzgieRwerkzeuges aufge- 
spannt Die vorgefertigte aufgespannte Einlage entspricht bereits der zu bildenden Form des Verpackungs- 
behaltnisses. Als SpritzgieBwerkzeug kommt vorzugsweise ein Hei&kanalwerkzeug zum Einsatz. Nach dem 

35 Schlie&en des Werkzeuges werden die f Iachenf6rmigen oder rahmenartigen Bauteile und die Stutzelemente 
durch Aufspritzen eines thermoplastischen Kunststoff materials auf die entsprechenden FISchen des textilen 
Gewebes uber eine oder mehrere AnspritzsteNen in einem SpritzgieRzyklus gebildet, wobei durch oberf lach- 
liches Anschmelzen des textilen Kunststoffmaterials und Eindringen der Schmelze des Spritzgie&materials in 
die Poren des textilen Kunststoffmaterials eine feste Verbindung entsteht. Nach dem Abkuhlvorgang wird das 

40 Verpackungsbehaltnis in an sich bekannter Weise entformt. 

Es ist auch moglich, die eingangs beschriebene Variante, bei der das Verpackungsbehaltnis nicht mit einer in- 
neren Einlage ausgestattet ist, nach diesem Verfahren herzustellen. In diesem Fall besteht die Einlage nur 
aus den vier miteinander verbundenen Seitenwanden mit uberstehenden Randern, an die die entsprechenden 
Bauteile angespritzt werden. Der Aufnahmebehalter und der Deckel konnen als separate Bauteile auch in ge- 

45 trennten Spritzgie&werkzeugen hergesteilt werden. Bevorzugter weise sollten die Einlage bzw. die Seitenwan- 
de aus Polypropylengewebe bestehen und als SpritzgieRmasse Polypropylen verwendet werden. 
Entsprechend dem hohen Bedarf an derartigen Verpackungsbehaltnissen ist somit eine kostengunstige Her- 
stellung moglich. Das Verpackungsbehaltnis wird als Mehrwegverpackung den gestellten Anforderungen voll- 
auf gerecht und kann f ur ca. 20 bis 30 UmlSufe eingesetzt werden. Im Falle von auftretenden Verschmutzungen 

50 an dem Gewebe, kann das Verpackungsbehaltnis problemlos gewaschen bzw. gereinigt werden. Bedingt durch 
ein vollstandiges Recycling des gesamten Verpackungsbehaltnisses ist dieses besonders umweltfreundlich. 
Das erf indungsgemaRe Verpackungsbehaltnis ist in seiner Verwendung nicht nur fur Schuhe begrenzt. Es 
kann in verschiedenen GroRen hergesteilt werden und auch zum Verpacken, Lagern und Transportieren an- 
derer Gegenstande bzw. Materialien eingesetzt werden. Das Verpackungsbehaltnis ist stapelbar und bedingt 

55 durch die Seitenwande aus textilem Material auch atmungsaktiv. Fur bestimmte Anwendungsfalle kann es 
zweckmaBig sein, wenn an dem Verpackungsbehaltnis noch ein oder zwei Henkel angebracht werden. 

Die Erf indung soil nachstehend am Beispiel eines Verpackungsbehaltnisses fur Schuhe erldutert werden. 
In der zugehorigen Zeichnung zeigen 
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Fig. 1 die vorgefertigte Einlage in perspektivischer Darstellung im gespannten Zustand, 
Fig. 2 ein VerpackungsbehSltnis fur Schuhe in aufgekiapptem Zustand in perspektivischer Darstellung, 
Fig. 3 einen Ausschnitt eines Ldngsschnittes des Verpackungsbehaltnisses in vergrSBertem MaRstab mit 
eingerasteter Klappe, 

5 Fig. 4 das Verpackungsbehdltnis gema& Fig. 2 in zusammengekJapptem Zustand in perspektivischer Dar- 
stellung und 

Fig. 5 einen Ausschnitt aus dem Langsschnitt des Verpackungsbehaltnisses in zusammengeklapptem Zu- 
stand, 

In der Figur 1 isteine Einlage 1 ausflexiblem Material, einem Polypropylengewebe, dargestellt. Die Einlage 

10 1 besteht aus einem Stuck und hat einen Bodenteil 2, vier Seitenwande 3 und einen Deckelteil 4. Entsprechend 
dem Zuschnitt sind die einzelnen Teile mit Polypropylenfaden zusammengenaht. Die beiden kurzen Seiten- 
wande sind mit Verlangerungen 14 versehen, an denen die Seitenklappen befestigt werden. Die vorgefertige 
Einlage 1 ist infolge der instabilen, flexiblen Seitenwande 3 im Anlieferungszustand ein flaches Gebilde. 
In der Figur 2 ist das komplette fertiggestellte VerpackungsbehSltnis dargestellt Der Bodenteil 2 der Ein- 

15 lage 1 ist dabei fest mit einem unteren Rahmen 5 verbunden. Der untere Rahmen 5 besitzt einen kreuzartigen 
Aufbau mit einer winkelformigen Kante 6 an den beiden Ldngsseiten. Die Innenseiten der Langskanten 6 sind 
mit dem Gewebematerial der Einlage 1 ebenfalls fest verbunden. Die vier Seitenwande 3 des Verpackungs- 
behaltnisses bestehen aus dem flexiblen Polypropylengewebe. An der oberen Kante der Seitenwande ist ein 
umlaufender schmaler Rahmen 7 befestigt, der wie der untere Rahmen bevorzugterweise aus Polypropylen 

20 besteht. An dem Deckelteil 4 der Einlage 1 ist ein kreuzartig ausgebildeter Rahmen 8 befestigt, urn dem Deckel 
die erforderliche Stabilitat zu verleihen. Der Rahmen 8 besitzt eine umlaufende rechtwinklige Kante 15, die 
nach dem SchlieRen des Deckels 9 den oberen Rahmen 7 umschlie&t. Der Deckel 9 ist demzufolge als 
Stulpdeckel ausgebildet. Der Boden 13 des Verpackungsbehaltnisses wird wie in Fig. 2 gezeigt durch das Bo- 
denteil 2 und den unteren Rahmen 5 mit den beiden Kanten 6 gebildet, wobei das Bodenteil 2 die Innenseite 

25 darstellt. Der Rahmen 5 ist mit seinen Beruhrungsf lachen von unten mit dem Bodenteil verbunden. Der Aufbau 
des aus dem Deckelteil 4 und dem Rahmen 8 bestehenden Deckels ist analog. WShrend der Lagerung und 
des Transposes bilden die beiden Rahmen 5, 8 die obere und untere Begrenzung und nehmen etwaige StoO- 
belastungen auf. Im Stapeiverbund istsomit auch eine leichte Entnahme eines Verpackungsbehaltnisses mog- 
lich. 

30 In dem gezeigten Beispiel ist der Deckel 9 uber den Deckelteil 4 der Einlage 1 mit dem Aufnahmebehalter 10 
verbunden. Ein schmaler Streifen 11 des Deckelteils4 bildet dabei das Scharnier. An den beiden kurzen Seiten 
des Aufnahmebehalters 10 sind schwenkbare Klappen 12 angeordnet. Die Klappen 12 sind jeweils an einer 
Verlangerung 14 der beiden Seitenwande aus textilem Material befestigt, Shnlich wie die zuvor beschriebene 
Befestigung des Rahmens 8 an dem Deckelteil 4. Ein schmaler Streifen der beiden Seitenteile aus dem Po- 

35 lypropylengewebe bildet dabei das Scharnier. Urn die gewunschte Stabilitat und Steif igkeit des Aufnahmebe- 
halters 10 zu erreichen, werden die beiden Klappen 12, die aus einem stabilen Material, vorzugsweise Poly- 
propylen, bestehen, nach au&en geschwenkt bis sie am Rahmen 7 und am Rahmen 5 einrasten. 
In der Fig. 2 sind die rechte Klappe 1 2 in geoffnetem Zustand und die linke Klappe 12 in eingerastetem Zustand 
dargestellt. Letzterer ist in Fig. 3 in vergrdBerter Darstellung gezeigt. Die an der Verlangerung 14 der Seiten- 

40 wand 3 befestigte Klappe 12 weist an der unteren Seite eine kleinere Abwinklung auf und an der oberen Seite 
in Deckelhohe ebenfalls eine Abwinklung. Die obere Abwinklung wird in eine an dem Rahmen 7 vorgesehene 
Hinterschneidung 16 eingefuhrt und der untere Teil der Klappe wird uber eine am Rahmen 5 angebrachte 
schrag verlaufende Nase 17 eingerastet Dadurch werden die flexiblen Seitenwande gespannt und der obere 
und untere Rahmen 5, 7 sind gegen ein seitliches Verschieben gesichert. Nach dem Einrasten der beiden Klap- 

45 pen 1 2 hat der Aufnahmebehalter 10 seine voile Stabilitat erreicht. Das gesamte VerpackungsbehSltnis weist 
durch die innere Einlage 1 aus dem synthetischen textilen Material ein optisch angenehmes Erscheinungsbild 
auf. Zum Verpacken der Schuhe kann noch eine Zwischenlage an der Innenseite der Einlage befestigt werden, 
urn den rechten Schuh vom linken Schuh zu trennen. Die Einlage und die Rahmen k6nnen gleichfarbig Oder 
verschiedenfarbig gestaltet sein. Das VerpackungsbehSltnis ist stapelffihig und an den AuBenseiten der Klap- 

50 pen 12 konnen die entsprechenden Kennzeichnungshinweise fur die Schuhe angebracht werden. 

In den Figuren 4 und 5 ist das Verpackungsbehaltnis im eingeklappten Zustand dargestellt. Dabei ist der untere 
Rahmen 5, 6 des Bodens 13 teilweise im Deckel 9 aufgenommen. Zum Zusammenklappen des Verpackungs- 
behaltnisses werden die beiden Seitenklappen 12 entriegelt und im geoffneten Zustand des Behaltnisses nach 
innen geklappt. Danach legen sich beim Zusammenklappen die flexiblen Seitenwande 3 nach innen und der 

55 obere Rahmen 7 liegt auf der Kante 6 des unteren Rahmens 5 auf. Anschlie&end wird der Deckel 9 geschlos- 
sen, wobei dieser mit dem unteren Rahmen 5 verrasten kann. Das Verpackungsbehaltnis hatdann, wie in Fig. 
4 gezeigt, nur noch eine geringe Hdhe und kann als Leergut platzsparend aufbewahrt bzw. transportiert wer- 
den. 


11/7/2007, EAST Version: 2.0.3.0 


EP 0 659 649 A1 


Das Verpackungsbehaltnis I a (it sich kostengunstig herstellen. Vorteilhaft ist es, wenn alle Bauteile aus dem 
gleiche Material, einem thermoplastischen Kunststoff bestehen, wie z.B. Poiypropylen. Da die gesamte Innen- 
fldche des Verpackungsbehaitnisses aus textilem Gewebe besteht, sind Beschadigungen an der 
Schuhoberf iache beim Verpacken und wdhrend des Transportes ausgeschlossen. 
5 Fur die Herstellung des Verpackungsbehaitnisses gibt es verschiedene MSglichkeiten. Die stabilen steifen 

Bauteile wie Rahmen und Klappen werden im SpritzgieBverfahren aus thermoplastischem Kunststoff als Ein- 
zelteile hergestelit und anschlie&end mit der vorgefertigten Einlage durch SchweiBen Oder Kleben konfektio- 
niert. 

Eine andere Variante besteht darin, daft die stabilen Bauteile im SpritzgieBverfahren mittels eines HeiBkanal- 

10 werkzeuges direkt an die Einlage angespritzt werden. 

Eine vereinfachte Variante des Verpackungsbehaitnisses im Rahmen der Erf indung ist z.B. folgende. Der Bo- 
den und der Deckel werden ausschlieBlich durch je eine Kunststoff platte gebildet, die mit Versteif ungen und 
Durch bruch en versehen sein kann. Die Seitenwande bestehen aus flexiblem textilem Material, deren Ober- 
kante mit einem versteifend wirkenden Rahmen und deren untere VerlSngerung mit dem Boden fest verbunden 

15 ist. An den kurzen Seiten des Rahmens sind Scharniere fur die schwenkbaren Klappen befestigt, die mit dem 
Boden verrasten. Der Deckel kann mit dem Aufnahme behSlter uber ein Scharnier verbunden sein Oder als se- 
parator Stulpdeckel ausgebildet sein. 

Auch hinsichtlich der Werkstoffe fur die einzelnen Bauteile bieten sich verschiedene Moglichkeiten, wobei un- 
ter gegenwartigen Bedingungen Kunststoff am besten geeignet ist. Da das Verpackungsbehaltnis aus einem 
20 Werkstoff, wie z.B. Poiypropylen hergestelit werden kann, ist nach dem VerschleiB des Verpackungsbehait- 
nisses eine kostengunstige Wiederverwertung des Kunststoffmaterials moglich. 


Patentanspruche 

25 

1. Verpackungsbehaltnis, insbesondere fur Schuhe, bestehend aus einem schachtelf6rmigen Aufnahmebe- 
halter und einem Deckel, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden (13) des Aufnahme behalters (10) und 
der Deckel (9) aus einem f lachenformigen oder rahmenartigen Bauteil (5, 8) aus stabilem stoBfestem Ma- 
terial bestehen, die Seitenwande (3) aus einem flexiblen zusammenfaltbaren Material bestehen, wobei 

30 die obere Kante der Seitenwande (3) mit einem rahmenartigen versteifend wirkenden Bauteil (7) verbun- 

• den ist, und an mindestens zwei einander gegenuberliegenden Seitenwanden (3) an dem rahmenartigen 
Bauteil (7), das mit deroberen Kante der Seitenwande (3) verbunden ist, schwenkbare Stutzelemente (12) 
aus stabilem steifem Material angeordnet sind, die mit dem rahmenartigen Bauteil (7) und dem Boden 
(13) formschlussig verbindbar sind, derart, dad die Seitenwande (3) gespannt werden und gegen seitli- 

35 ches Verschieben gesichert sind. 

2. Verpackungsbehaltnis nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwande (3) in Bodenrich- 
tung uberstehende Rander aufweisen, die mit dem Boden (13) fest verbunden sind. 

m 3. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB in Deckelrich- 
tung eine Seitenwand (3) einen uberstehenden Rand aufweist, der mit dem Deckel (9) fest verbunden 
ist. 

4. Verpackungsbehaltnis nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dad die Seitenwande (3) mit einem Bo- 
denteil (2) aus flexiblem Material verbunden sind, und das Bodenteil (2) mit dem den Boden bildenden 
f lachenformigen oder rahmenartigen Bauteil (5) fest verbunden ist. 

5. Verpackungsbehaltnis nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft eine der Seitenwande (3) mit ei- 
nem Deckelteil (4) aus flexiblem Material verbunden ist und das Deckel tei I (4) mit dem den Deckel bil- 
denden f lachenformigen oder rahmenartigen Bauteil (8) fest verbunden ist 

50 

6. Verpackungsbehaltnis nach den Anspruchen 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwande (3), 
das Bodenteil (2) und das Deckelteil (4) aus dem gleichen Material und aus einem Stuck bestehen. 

7. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die flachenfor- 
55 migen oder rahmenartigen Bauteile (5, 7, 8) und die Stutzelemente (12) aus Kunststoff bestehen. 

8. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwande 
(3), das Deckelteil (4) und das Bodenteil (2) aus einer reiBfesten Kunststof folie oder einem synthetischen 
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textilen Material bestehen. 

9. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 8, daducch gekennzeichnet, daB alle Bauteile (2, 
3, 4, 5, 6, 7, 8, 11, 12) aus dem gleichen Kunststoff material bestehen. 

10. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzelemen- 
te (12) als stabformige Elemente ausgebildet sind und an den au&eren Eckbereichen der Seitenwande 
(3) angeordnet sind. 

11. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dad die Stutzelemerv 
te (12) als Klappen ausgebildet sind. 

12. Verpackungsbehiltnis nach einem der Anspruche 1 bis 11 , dadurch gekennzeichnet, dad der Aufnahme- 
behalter (1 0) und der Deckel (9) nicht miteinander verbunden sind und der Deckel (9) als Stulpdeckel aus- 
gebildet ist. 

13. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dad der Aufnahme- 
behalter (10) und der Deckel (9) miteinander verbunden sind. 

14. Verpackungsbehaltnis nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dad die Verbindung zwischen dem 
20 Aufnahmebehalter (10) und dem Deckel (9) uber eine Verlangerung (11) einer Seitenwand erfolgt 

1 5. Verpackungsbehaltnis nach Anspruch 1 3, dadurch gekennzeichnet, daft das rahmenartige Bauteii (7) an 
der oberen Kante der Seitenwande (3) und der Deckel (9) uber ein Scharnier miteinander verbunden sind. 

25 16. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzele- 
mente (12) jeweils an einer Verlangerung (14) der Seitenwande (3) schwenkbar befestigt sind. 

17. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzele- 
mente (12) uber ein Scharnier mit dem rahmenartigen Bauteii (7) an der oberen Kante der Seitenwande 
(3) verbunden sind. 

30 X ' 

1 8. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet, daB an dem rahmen- 
artigen Bauteii (7), das an der oberen Kante der Seitenwande (3) angeordnet ist, und dem Boden (5) Ar- 
ret ierungsmittel (16, 1 7) fur die schwenkbaren Stutzelemente (12) vorgesehen sind. 

35 19. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die flachenfor- 
migen Oder rahmenartigen Bauteile (5, 6, 7, 8) und die Stutzelemente (12) mit dem flexiblen Material (2, 
3, 4) durch Kleben Oder SchweiBen verbunden sind. 

20. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die rahmenarti- 
40 gen Bauteile (5,6,7,8) und die Stutzelemente (12) im SpritzgieBverfahren an das flexible Material (2, 3, 

4) angespritzt sind. 

21. Verpackungsbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB im eingeklapp- 
ten Zustand, die Stutzelemente (12) nach innen geschwenkt sind, die Seitenwande (3) nach innen ge- 

45 richtet sind, der Rahmen (7) an den oberen Kanten der Seitenwande mit dem Rahmen des Bodens fast 

in Beruhrungskontakt steht und der Deckel (1 3) geschlossen ist. 

22. Verpackungsbehaltnis nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (13) und der Rahmen 
des Bodens (5, 6) ineinander einrastbar ausgebildet sind. 
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23. Verfahren zur Herstellung eines Verpackungsbehaitnisses nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet daB 

a) aus einem flexiblen textilen Kunststof fmaterial eine der Form des Verpackungsbehaitnisses entspre- 
chende Einlage gebildet wird, 

b) die Einlage in ein geSffnetes SpritzgieBwerkzeug eingelegt und arretiert wird, 

c) nach dem SchlieBen des Werkzeuges die flachenformigen oder rahmenartigen Bauteile und die 
Stutzelemente durch Aufspritzen eines thermoplastischen Kunststoff materials auf die entsprechenden 
Fiachen des textilen Gewebes uber eine Oder mehrere Anspritzstellen in einem SpritzgieBzyklus ge- 
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bildet werden, wobei durch oberf ISchliches Anschmelzen des textilen Kunststoffmaterials und Eindrin- 
gen der Schmelze des SpritzgieBmaterials in die Poren des textilen Kunststoffmaterials eine feste Ver- 
bindung entsteht und 

d) nach dem Abkuhlvorgang das VerpackungsbehSltnis in an sich bekannter Weise entformt wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dafc die vorgefertigte Einlage aus vier Seitenwan- 
den mit uberstehenden Randern besteht, an die die stabilen Bauteile angespritzt werden. 

25. Verfahren nach einem der Anspruche 23 Oder 24, dadurch gekennzeichnet, dad der Aufnahmebehdlter 
und der Deckel in getrennten SpritzgieRwerkzeugen hergestel It werden. 

26. Verfahren nach einem der Anspruche 23 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daft die Einlage aus 
Polyproylengewebe besteht und als Spritzgie&masse Polypropylen verwendet wird. 
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ABSTRACT: 

The invention relates to a packaging container, particularly for packaging, transporting, 
storing and stacking shoes, and to a method for its manufacture. The invention was based on 
the object of providing a packaging container which is simple and cost-effective to produce, is 
suitable as a reusable package, and requires only a small amount of space as an empty 
product, can be washed by machine and can be recycled in a cost-effective manner. As a 
solution, a packaging container is proposed, in which the bottom (13) of the receiving 
container (10) and the lid (9) consist of a flat or frame-like component (5, 8) of a stable, 
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impact-resistant material. The sides (3) consist of a flexible material which can be folded 
together, the upper edge of the sides (3) being connected to a frame-like component (7) which 
acts in a reinforcing manner. On at least two mutually opposite sides (3), pivotable supporting 
elements (2) of a sturdy, rigid material are arranged on the frame-like component (7) 
connected to the upper edge of the sides (3). These supporting elements can be connected in 
a positive-locking manner to the frame-like component (7) and the bottom (13) in such a way 
that the sides (3) are tensioned and are secured against lateral displacement. The packaging 
container can be manufactured from a material, preferably polypropylene, by injection 
moulding. 
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